




Vorstellung
Die Tommy Invest Electronic GmBH wurde im Jahre 1992 gegründet und beschäftigte sich in 
den ersten Jahren vorwiegend mit dem Bereich Forschung und entwicklung. Die Produktion 
wurde von der elektronischen und  Mechanischen gmbH (eM) abgewickelt, deren gründung 
ebenfalls im Jahre 1992 erfolgte. Die zwei unternehmen galten schnell als die wichtigsten 
Forschungs-, entwicklungs- und  Produktionsinstitute auf dem gebiete der elektronik. 
Im Jahre 2003 wurde der eM-Industriepark von tI electronic gekauft, einem vertraglichen 
Hersteller von qualitativ sehr hochwertigen elektronischen Produkten (CeM) für den 
gesamten mitteleuropäischen raum.
Das Unternehmen verfügt über eine Produktionsfläche von 12.000 m2, beschäftigt derzeit 
300 Mitarbeiter zur Produktion, weitere Mitarbeiter sind in der Abteilung für Forschung und 
Qualitätskontrolle tätig. Das unternehmen garantiert seinen Kunden die Produktion auf 
höchstem niveau, eine pünktliche lieferung, günstige Preise und Flexibilität. 

DIE STraTEGIE unSErES unTErnEHmEnS

• Pünktliche lieferung, Qualität  nach Vereinbarung
• Flexibilität, Anpassung an die Bedürfnisse der Kunden
• sicherung wettbewerbsfähiger Preise
• niveauvolle Produktion, die auf Fachwissen basiert
• training, permanente entwicklung, 

technologische entwicklung
• Bei der Arbeit werden die weitere entwicklung 

und die Markterweiterung angestrebt.

unSErE HaupTTäTIGkEITEn

• Montage von Elektronischen Platten
• Feinmechanische Montage
• Produktion von Magnetköpfen
• Produktion von Induktiven Elementen
• Nanokristall- und Ferrit-Technologien
• Beleuchtungstechnik

VErwEnDunGSBErEIcHE

• Medizinische Diagnostik
• Autoindustrie
• Banktechnik
• Industrieelektronik
• Bürotechnik
• Haushaltselektronik
• Beleuchtungstechnik
• unterhaltungselektronik

unSErE STärkEn

•	 unSErE ErfaHrunG  Wir verfügen über langjährige erfahrung in der entwicklung 
und Herstellung von großvolumigen elektronischen Produkten sowie professioneller 
elektronik. Zwischen 1993 und 2003 produzierte das unternehmen jährlich alleine 3,5 
Millionen elektronische Bauteile für die Fernsehgeräte der Firma grundig. neuerdings 
ergänzt auch die Produktion von digitalen Diktiergeräten das Produktionsportfolio. 

•	 proDukTIon  Montage von Fertigprodukten, Bestückung und Montage von 
stromkreisen, feinmechanische Montage, Produktion, Planung und entwicklung 
von Magnetköpfen, Produktion und entwicklung von Induktivelementen, 
Kabelkonfektionierung, Installation auf dem gebiet der Beleuchtungstechnik 
Produktion von Vorschaltgeräten, entwicklung und Produktion von Messgeräten.

•	 unSErE prEISE  unsere wettbewerbsfähigen Preise werden durch unsere 20-jährige 
Produktionserfahrung und die geographische lage garantiert.

•	 flExIBIlITäT   unsere Firma verfügt über einen eigenen Betrieb für spritzguss und 
mechanische Bearbeitung und kann sich dadurch flexibel  an die Kundenbedürfnisse 
anpassen. Die entwicklung unserer neuen Produkte wird von unserem eigenen 
entwicklungsteam durchgeführt. selbstverständlich verfügen wir außerdem über eine 
eigene Abteilung für logistik und lieferung, welche die pünktliche Zustellung der Ware 
garantiert.



BestüCKung unD MontAge Von 
geDruCKten stroMKreIsen 
Tommy Invest Electronic GmbH übernimmt die Montage, Planung und Produktion von 
elektronischen stromkreisen mit nun bereits 20 Jahren erfahrung auf diesem gebiet. Wir 
können auf Bestellungen von kleinerem, aber auch größerem Volumen flexibel reagieren 
und garantieren die vereinbarte Qualität unserer Produkte durch einen permanenten Kon-

takt mit unseren Kunden.

unSErE TEcHnoloGIEn
thru-Hole axiale, radiale Bestückung, manuelle Montage, 

sMt-Bestückung (01005-45mm x 45mm, BgA, uBgA), 
Reflow- und Dispense-Technologien

löTTEcHnoloGIEn
traditionelle löttechnologie

Bleifreie löttechnologie
Verwendung von schutzgas (n2)
Plattenschutz durch lackierung

palETTE DEr BauElEmEnTE
-  01005  bis  45 mm x 45 mm   (1206, 0805, 

0603, 0402, 0201, 02001)
BgA, µBgA, Flip Chips, CsP, Connector
-  langer Connector 100 mm

proDukTIonSmaScHInEn 
zur BESTückunG 
siemens, Philips, universal, Fuji

unSErE kapazITäT
axiale Bestückung: 24.000 teile/stunde
radiale Bestückung: 10.000 teile/stunde
sMD-Montage:  60.000 teile/stunde
Manuelle Montage nach Bedarf

maTErIalBEScHaffunG
Die tommy electronic gmbH hat Kontakt zu zahlreichen Händlern weltweit 
und kann dadurch auf Kundenwunsch die Beschaffung der teile, die zur 
Bestückung benötigt werden, zu wettbewerbsfähigen Preisen übernehmen. 
natürlich wird auch der einbau von Bauelementen, die vom Kunden 
mitgebracht werden, von uns geleistet.

TESTEn
In Circuit test (ICt), Automatisch-optische Inspektion (AoI), Funktionstest (Ft), 
Visuelle Kontrolle (Vt), röntgentest 



unsere FeInMeCHAnIsCHe MontAge

unsere Firma verfügt über eine große erfahrung auf dem gebiet der verschiedenen 
Montage-technologien. Wir übernehmen die umwandlung gedruckter stromkreise 
zu komplizierten Fertigprodukten sowie die Montage von feimechanischen geräten 
(Bandlaufwerk, pyrotechnische Montagen AIrBAg, Bauteile für die Autoindustrie). 
Die Bauteile aus Kunststoff werden in unserem eigenen Werk für spritzguss hergestellt. 
Wir führen derzeit feinmechanische Montage-Arbeiten für die unternehmen Philips 
und grundig aus.

monTaGE-möGlIcHkEITEn
- individuelle Arbeitsplätze
- feste, aneinander gebundene Produktionslinien

monTaGE-TEcHnoloGIE, maScHInEn
- Wenn die Montage-technologie und die Maschinen vom Kunden zur Verfügung 
gestellt werden, führen wir die Adaptation durch, arbeiten nach den Bedürfnissen der 
Kunden und richten uns nach den angegebenen Montagezeiten.
- Wir übernehmen die Ausarbeitung der entsprechenden, zur Montage benötigten 
technologie, sowie die Planung und den Ausbau der nötigen Montage-reihe.

pErSönlIcHE unD maTErIEllE VorauSSETzunGEn
Die Montage-Arbeiten werden von qualifizierten Mitarbeitern mit hochwertiger 
technischer unterstützung ausgeführt. Die grundlegenden Voraussetzungen, die 
Montage-Halle, die energie, die Druckluft, das schutzgas, die Pulverbeschichtung 
sowie die Beschichtung mit Farbe sind gesichert.



ProDuKtIon Von MAgnetKöPFen
Magnetköpfe sind unentbehrliche Bauteile von traditionellen 
Audiogeräten und Magnetkartensystemen (AtM). Die tommy 
Invest gmbH produziert und entwickelt Magnetköpfe bereits seit 25 
Jahren. Wir planen, entwickeln und produzieren standard- und auch 
spezifische Köpfe. Die Herstellung unserer Magnetköpfe richtet sich 
ohne Ausnahme nach den Kundenbedürfnissen und basiert auf 
eigener entwicklung. Die unternehmen Philips, roche und grundig 
gehören derzeit zu unseren Kunden. Eine detaillierte Spezifikation 
unserer Produkte finden Sie in unserem Katalog über Magnetköpfe, 
oder auf der Internetseite  www.ti-electronic.com

unSErE DErzEIT proDuzIErTEn köpfE
für magnetbänder
• Abspiel-Aufnahmeköpfe
• Abspiel-Aufnahme-löschköpfe
• löschköpfe

für magnetkarten (HI-co;lo-co) 
und magnetpapiere (Kanäle 1-9)
• schreibköpfe
• leseköpfe
• schreib- und leseköpfe
• löschköpfe

DIE unTErSTüTzunG DEr maGnETkopfproDukTIon
technische Entwicklung
Wir verfügen über eigene Produkt- und 
Technologie-Entwicklung. Wir finden eine 
lösung für neue Kundenbedürfnisse und 
entwickeln die Produktionstechnologie 
permanent. 

unterstützung der produktion
Jeder schritt der Magnetkopfproduktion 
wird unter Kontrolle innerhalb des Werks 
durchgeführt:

• Plattenstanzung, Feinschneiden
• Vakuum-Wärmebehandlung mit 

schutzgas
• Kunststoff-spritzguss
• Wicklung
• Präzisionsschleifen
• laserlötung
• Vakuum epoxy Ausguss

SIcHErunG DEr QualITäT
An jedem Punkt der Produktion sind Kontrollstellen eingebaut:
• Prüfung der mechanischen größen
• Prüfung der Koerzitivkraft
• Beschattungstest
• Prüfungen der Induktivität an mehreren Punkten
• lötungstest
• test zur Kunstharz-Bindung
• test der Aufnahme- und Abspielfunktionen
• Dämpfungstest (signal-rausch-Verhältnis)
• Verschleißtests
• Klimatests



ProDuKtIon  Von  InDuKtIVen  eleMenten
unsere Induktivelemente werden in breiten Kreisen in der nachrichtentechnik, 
Haushalts- und Industrie-elektronik verwendet. unsere Firma produziert und entwickelt 
Induktivelemente bereits seit 20 Jahren. unsere Produkte können offen oder auch 
geschlossen sein, die Kunststoffteile werden von unserer Firma hergestellt. 
unsere referenzen: KeB, Magnetec, nivelco

DIE wIcHTIGSTEn proDukTGruppEn
• transformatoren
• Filterspulen
• stromwandler

SpulEnTypEn
Die spulen werden mit verschiedenen Kernen nach den Anweisungen der Kunden gefertigt. 
Das gewicht der Kerne liegt zwischen dem Bereich von einigem gramm bis zu 80 kg. 
Das Material der Kerne: unterschiedliche Ferrite aus eigener entwicklung, Kernplatten 
sowie nanokristallkerne aus eigener entwicklung.
Die größe der spulen liegt zwischen Ø 0,02 mm und Ø 5 mm.
Auch im Bereich der Produktion spezieller spulen besitzen wir große erfahrung. Wir 
produzieren beispielsweise mehrschichtige spezielle transformatoren mit mehreren 
Abklemmen für eine Durchschlagsfestigkeit von 6000 V.

anGEwanDTE proDukTIonSVErfaHrEn
• Automatische spulenwicklung: reihenwicklung, toroidale Wicklung
• manuelle Wicklung
• lötung
• spezielle Klebeverfahren
• Imprägnierung, Vakuum-Imprägnierung
• Isolierung der Kerne mit spezieller epoxy-Beschichtung
• spritzguss von Kunststoffgehäusen
• unterschiedliche Messverfahren

TEcHnIScHE EnTwIcklunG
Wir übernehmen die Herstellung von induktiven 
elementen aufgrund einer detaillierten 
Dokumentation. Auf Wunsch besteht 
jedoch auch die Möglichkeit zur Planung 
der induktiven elemente nach Angaben 
der Kunden.

anDErE TäTIGkEITEn
unser unternehmen beschäftigt sich 
außerdem mit dem Vertrieb von eigens 
entwickelten Ferriten, nanokristalline  
kernen, Kunststoffgehäusen und spulen.



FerrIt- unD nAnoKrIstAllIne 
teCHnologIe
tommy Invest verfügt über eine langjährige erfahrung auf dem gebiet der Produktion von 
Induktivkernen. Wir übernehmen die lieferung, weitere Montage und sogar entwicklung 
von Weichferrit, eisenpulverkernen. Induktivkerne werden als Induktivelemente montiert 
geliefert, von den standard- bis zu den speziellen Varianten. 

Bei der Weiterentwicklung von Kernen arbeiten wir mit dem Forschungsinstitut für Physik 
„szilárd test“ zusammen. 

Zurzeit bietet unsere Firma nur Metall-Metall-nanokomposite. Diese nanokomposite 
sind nanokristalline-legierungen, die durch die Wärmebehandlung einer Vorlegierung 
hergestellt werden, welche durch schnellkühlung entsteht und eine amorphe struktur 

aufweist. Die Amorphbänder können in einer Breite 
von 2-40 mm hergestellt werden. Die breiteren 
Kerne werden durch das Aneinanderreihen 
kleinerer Kerne gefertigt.



KABelKonFeKtIonIerung

Wir übernehmen die Montage bzw. Herstellung von 
standard- oder speziellen Kabeln samt Zubehör.

kabel mit anschlüssen
• 2-7 polige Bandkabel mit einfacher Isolierung 
• 2-10 polige Bandkabel mit zweifacher Isolierung 
• zweifach isolierte Abschirmkabel 
• einpolige leitungen mit Crimptechnik 
• netzkabel 
• lautsprecherkabel 

kabel ohne anschlüsse
• gespalten 
• abisoliert 
• mit verzinkten endungen 

BeleuCHtungsteCHnIK
unsere Firma beschäftigt sich auch mit der Produktion von induktiven elementen für die 
Beleuchtungstechnik. Hierfür produzieren wir vor allem induktive Vorschaltgeräte, die eine 
strombegrenzende Funktion haben und so die optimale Wirkung der leuchtröhren, leD, 
Hochdruck-Quecksilber-, natrium-, und Metall-Halogen-lampen garantieren. 

Zu unserem Portfolio gehört außerdem die Montage von leD-systemen 
(leD-Werbewände), sowie die Produktion von Ferritkernspulen, 
Transformatoren, Radiofrequenz-Rauschfiltern, 
Kernplatten-Kleintransformatoren, elektronischen 
Halogentransformatoren sowie elektronischen 
Vorschaltgeräten, die für elektronische 
geräte und Anlagen verwendet 
werden. 



QuAlItät
Qualitätspolitik ist ein wichtiger Bestandteil der Philosophie und strategie von TI-ElEcTronIc. 
nicht nur bei den Produktionsvorgängen werden strikte Qualitätserwartungen 
festgesetzt. unsere Firma legt auch großen Wert auf die genaue einhaltung der 
liefertermine, auf den permanenten Kontakt mit unseren Partnern, sowie auf die 
schnelle und flexible Erfüllung der Kundenwünsche. 

Qualität bei der produktion

unsere Mitarbeiter nehmen permanent an trainings 
und Fortbildungen teil, unsere Maschinen werden 
regelmäßig gewartet und unser Maschinenpark wird 
ständig modernisiert und weiterentwickelt. 

Jedes Produkt von tI-electronic wird einzeln getestet, 
wobei das testverfahren vom unternehmen und dem 
Kunden gemeinsam festgelegt wird. unser system zur 
Qualitätskontrolle wird permanent weiterentwickelt 
und somit optimiert. 

Unsere	Zertifikate

Das ständig entwickelte und erneuerte ISO 9001:2000-Zertifikat sichert, dass unsere 
Produktionsvorgänge und unser Kontrollsystem entsprechend funktionieren. Die Qualität 
unserer Produkte wird auf Kundenwunsch durch UL-, VDE-, RohS- und TÜV-Zertifikate 
nachgewiesen. 

      QualITäTSSIcHErunG

tests
Visuelle Kontrolle Vt
Automatisch-optische Inspektion AoI
stromkreistest ICt
Funktionstest FC
röntgentest X-rAY
Mechanische Kontrollen

      proDukTIon

Montage von stromkreisen
Produktion von Bauelementen
Mechanische Produktion
Produktion von Induktivelementen
Magnetkopfproduktion
Kabelinstallation
Montage von geräten
Kunststoffspritzguss

      DIEnSTlEISTunGEn

Materialbeschaffung
logistik
Verpackung und Marketing
reparatur und nacharbeiten
lagerung
Qualitätskontrolle
tests
lohnarbeit

      planunG

Planung von stromkreisen
Planung und entwicklung der 
Produktionstechnologie
Planung von 
Produktionsprozessen zur 
Kostenoptimierung
Herstellung von Prototypen
Planung von Bauteilen und 
Produkten



Kontakt
Tommy-Invest Elektronik GmbH.

HAUPTQUARTIER

E-mail: info@ti-electronic.com
WEB: www.ti-electronic.com

Adr.: Hovirag Strasse 42., Budapest,
Ungarn, ZIP: 1121Ungarn, ZIP: 1121

FABRIK

Adr.: Varsanyi Strasse 4., Szecseny,
Ungarn, ZIP: 3170



www.ti-electronic.com


